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                                                              Макропласт Б 2168

Контактный клей, содержащий растворитель. Стандартный тип с высокой прочностью. Основа: полихлоропрен.







Характеристики

Макропласт Б 2168 контактный клей, содержащий растворитель на основе полихлоропрена. Продукт характеризуется высоким начальным действием и возможностью склеивать друг с другом различные материалы.  
Области применения 

Макропласт Б 2168 является универсальным средством для склеивания различных материалов, таких как древесина,  искусственного сырья, металла, войлока и др. 

Макропласт Б 2168 не предназначен для склеивания полистерольной пены, PE, PP, PTFE и мягкого ПВХ. 

Технические данные

	Цвет
	желтоватый

	Запах 
	Аналогично растворителю

	Плотность
	Прибл. 0,89 г/ см³

	Содержание твердого тела (1ч, 130’C)
	Пр.23 %

	Вязкость при 20ºС 
	Пр. 1150  мПа.с  

	Измерительный прибор:


	Еппрехт-вискозиметр, измерительное тело 3

	Разбавитель/очиститель:
	Макропласт В 8002, очиститель+разбавитель Р



	Время отверждения


	2 дня при комнатной температуре



	расход
	150-250 г/м2 (при нанесении клея на необходимую поверхность и на материал, который наклеивается)

	Время выветривания
	15-20 минут

	Температура, необходимая для обработки
	18’C-25’C


	Температуры нанесения

     Кратковременно (до 1 часа)
	-30ºС - + 80 ºС

100 ºС


Важно:

Применение

Подготовка поверхностей к соединению

Субстраты должны быть очищены от масла, жира и пыли. Металлы следует обработать подходящей грунтовкой, особенно, если предполагается последующее воздействие на адгезив влагой. 

Нанесение
Перед нанесением необходимо изучить Листки Безопасности, дающие информацию о мерах предосторожности и рекомендациях по безопасности. Также должны соблюдаться стандартные меры предосторожности, предписанные для работы с химическими товарами, освобожденными от специальной маркировки. 

  Макропласт Б 2168 наносится равномерно кистью или шпателем на обе поверхности, которые следует склеить (после того, как клей впитается, нанести его на поверхность еще несколько раз). Склеивание должно осуществляться при комнатной температуре, причем предпочтительнее клеить в сухости и тепле. Холод значительно замедляет выветривание растворителя.

Поверхности, покрытые клеем, выветриваются приблизительно 15-20 минут, в зависимости от толщины нанесенного слоя, температуры, проветриваемости помещения и влажности воздуха. Проверить высохла поверхность или нет, можно прикоснувшись к ней, не следует полагаться лишь на время. Поверхность может быть слегка липкой, так как клей будет высыхать постепенно. Если потребуется прервать работу, то затем необходимо лишь протереть поверхность очистителем – макропластом Б 8002 и вновь соблюсти время высыхания.
Склеивание, прессовка

Материалы, которые необходимо склеить, должны быть тщательно сложены, так как после склеивания уже будет невозможно как-нибудь поменять их расположение. Затем следует придавить склеиваемые материалы. На качество склеивания повлияет не время прессовки, а ее вес. Нагрузка на значительные поверхности, пластины, металл должна оказываться прессом. Во избежании образования воздушных пузырей между поверхностями материалов, необходимо оказать особое внимание прессованию центра, склеиваемых поверхностей.

Очистка
Остатки клея, пятна также и с рабочих приборов могут быть удалены с помощью очистителя+разбавителя Р. 

Хранение
Морозоустойчивость



нет

Рекомендуемые температуры хранения

10ºС - 20ºС 

Срок хранения 




12 месяцев в оригинальной  

                                                                                    плотнозакрытой упаковке                             

Упаковка
Тюбик
650г

Бидон                                                                          4,5кг

Бидон                                                                          23кг

Бочка






170  кг

Указания и советы по безопасности/

Транспортировочная маркировка                                      см. Листок безопасности

Вышеуказанные данные, в особенности предложения по использованию и применению нашего продукта, основываются на наших знаниях и опыте. В связи с применением самых различных материалов и лежащих вне нашей области влияния условий работы, мы рекомендуем в каждом конкретном случае проводить достаточное количество испытаний продукта, чтобы установить его пригодность для планируемых способов и целей обработки. Основанием нашей правовой ответственности не могут служить ни эти указания, ни устная консультация, если только нам не будет поставлено в вину преднамеренный умысел или грубая  небрежность.
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